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1. Allgemeine Beschreibung

Diese MalRnahmen und Anlagenbeschreibung wurde im Rahmen der Vorplanung
zum Bauprojekt Luftrettungszentrum — Neubau Hangar und Landeplatz auf dem
Helios Klinikgelande in der Schwanebecker Chaussee 50 in 13125 Berlin
erarbeitet. Sie beinhaltet eine Darstellung der
Abwasserbehandlungsmafl3inahmen des noch zu errichtenden bzw. Baufeldes.

Hubschrauber-
stand
plaIZ\

17.00

™~ -y :‘\ -1
—
- 4 J
s A S 74
g o of ===
i .
& |
7 |
- Hangar W]
g 2h [N\ Al ==
=~ «' . b
S e
A L N
N e T '; ".", |
/'I ! ~ .
/ 4.—-1- __.JL N
\" R 22.74
'L o /

31.August 2020



Beschreibung
Projekt: HKBBLRZ

INGENIEURE

ENGINEERING EXCELLENCE

Das gesamte Baufeld wird an das bestehende Entwasserungsnetz ( Regen und
Schmutzwasser ) an die auf dem Grundstlck befindlichen Versickerungsflachen
bzw. Schmutzwasserentwasserungsanschliisse an das Entsorgungsnetz mittels
Schachtbauwerken und Entwasserungsleitungen sowie einem zur Uberbriickung
von HoOhenunterschieden im Bereich des Betriebshofes notwendigem
Absturzschachtbauwerk angebunden. Hierfir wird im weiteren Planungsverlauf
eine  entsprechend der noch zu bestimmenden Flachen und
Oberflachenbeschaffenheiten ein rechnerischer Nachweis erbracht. Alle an
diesem Entwasserungssystem angebundenen Bauteile werden entsprechen der
DIN EN 752 ,Entwasserungssysteme auf3erhalb von Gebauden® bemessen.

Die wesentlichen Entwasserungsflichen des Hangarbereiches sowie die
Versiegelte Vorflache einschlief3lich Landeplatz werden mittels Oleopator-Bypass
funktion und Koaleszenzabscheiderwirkung in vorgenanntes
Bestandsentwadsserungssystem angebunden. Alarmanlagen zur Kontrolle der
Olschichtdicke und der Aufstauhohe werden vorgesehen.

(Beispiel Abbildung )
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2. Normative Grundlagen

Nachstehende Ubersicht bildet die normativen Grundlagen ab, welche im Zuge der
Baumafinahme anzuwenden sind.

Produkt

Anzuwendende Norm

Entwasse- | b ktablauf Selifleiiz flul;:ik:::-lts-

rungsrinne abdeckung ahscl?el der
DIN EN 12056-1 \/
Schwerkraftentwasserungsanlagen - - -
DIN EN 752-4
Entwasserungssysteme - - - \/

auberhalb von Gebauden

DIN 1986-100

Entwasserungsanlagen \/ \/ - \/

fur Gebaude und Grundstucke

DIN EN 1433/DIN 19580

Entwasserungsrinnen \/ - - -
fur Verkehrsflachen

DIN EN 124/DIN 1229

Aufsatze und Abdeckungen - \,/ \/ \/
fur Verkehrsflachen

DIN EN 858

Abscheideranlagen - - - \/
fur Leichtflissigkeiten

DIN 1999-100

Abscheideranlagen - - - \/
fiir Leichtflissigkeiten

DIN EN 1825
Abscheideranlagen fir Fette

DIN 4040-100
Abscheideranlagen fiir Fette

DIN EN 476

Allg. Anforderungen an _ _ _ \/
Bauteile fur Abwasserkanale und
-leitungen

31.August 2020



Beschreibung
Projekt: HKBBLRZ

INGENIEURE

ENGINEERING EXCELLENCE

Zur Gewahrleistung der bisherigen Sicherheitsstandards und im Sinne einer
praxisgerechten Planung empfehlen wir grundsatzlich die DIN EN 858 Teil 1 und 2 nur
in Verbindung mit der DIN 1999-100 anzuwenden.

3. Funktionsweise Leichtflissigkeitsabscheidung

Abwasser mit Leichtflliissigkeiten gelangt Gber den Zulauf in den Abscheideraum (4).
Schwerstoffe (z.B. Sand) sinken auf den Beckenboden und bilden dort den
Schlammfang (5). Die Leichtfliissigkeiten (z. B. Ol oder Benzin) hingegen steigen zur
Oberflache auf und werden dort in der Leichtflissigkeitsschicht (3) abgeschieden. Bei
dieser Abscheidung gemaR dem Schwerkraftprinzip wird bei Abscheiderklasse | durch
Verwendung eines Koaleszenzelements (1) am Auslauf des Abscheiders ein
Restodlgehalt von 5 Milligramm pro Liter erreicht. Die in der Leichtfllissigkeitsschicht (3)
gebundenen Stoffe dirfen nicht in die Kanalisation gelangen. Das bedeutet, dass die
Abscheideranlagen Uber selbsttatige Verschlusseinrichtungen verfigen mussen, die bei
Erreichung der maximalen Speichermenge an Leichtflissigkeit den Ablauf des
Abscheiders automatisch verschlie3en. Dies wird durch einen Schwimmer (2) mit
spezifischer Dichte erreicht, der mit zunehmender Leichtfliissigkeitsschicht mehr und
mehr absinkt. Nach dem Schwimmerabschluss kann kein Abwasser mehr tiber den
Leichtflissigkeitsabscheider abgefiuhrt werden. Erst nach einer Entsorgung des
Abscheiderinhalts durch zugelassene Recyclingunternehmen und einer anschlieRenden
Wiederbefullung mit Wasser kann der Abwasserzufluss neu beginnen.
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Nullwasserlinie Nullwasserlinie Nullwasserlinie

Max.
Olschicht

Ablauf offen Ablauf offen Ablauf ge-
schlossen
Normalzustand Schwimmer voll eingetaucht Schwimmerabschluss
4. Schachtaufbau ( Prinzipdarstellung )
a
It Aufbau 1: Artikel-Nr. 728012
Zulauftiefe au 1: Artikel-Nr.
- /' mit Bauhche T, 290 mm
Becken
445 mm
Oleosmart-C-OST )
NS 6 Aufbau 2: Artikel-Nr. 728209 optional
Artikel-Nr. 722714 mit Bauhohe T, , . 635 mm zum Erreichen von Bauhohe T,

5. Tankanlage / Unterirdisch

Lange

Eﬁ

IDurehmassa
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Die Anlage wird als unterirdischer Lagerbehélter nach DIN 6608/D fur
Wassergefahrdende Stoffe in doppelwandiger AUsfuhrung hergestellt.

Unterirdische zylindrische Lagerbehalter aus Stahl werden fur wassergefahrdende
Stoffe doppelwandig hergestellt.

Der Raum zwischen den beiden Tankwandungen wird mit einem Leckanzeigegerat
Uberwacht. Ist eine der Tankwandungen defekt |0st das Leckanzeigegerét einen
optischen und akustischen Alarm aus.

Ein hoher Korrosionsschutz wird durch die au3ere Bitumenisolierung erreicht. Der
aufgeschweil3te Domschacht nach DIN 6626 gewéhrleistet eine optimale
Verbindung mit dem Tank. Der Einbau darf nur von Fachbetrieben

nach 8 19 | WHG durchgefiihrt werden, die den fachgerechten Einbau Giberwachen
und bescheinigen kdnnen. Die Transport- und Einbauvorschriften der TRbF 121
bzw. 221 sind einzuhalten.

Die Mindesteinbautiefe Bitumenisolierte Behalter missen rundum mit mindestens
20 cm Sand (Kérnung < 2,0 mm) umgeben sein. Eine 1,3-fache Auftriebssicherheit
mufd gewahrleistet sein. Mindestabstande zu Grundstticksgrenzen und Gebauden
einhalten. Hochspannungsprifung der Isolierung mit 14.000 V Prifspannung. Der
Domschacht kann wasserdicht, begehbar, befahrbar bis 40 to und héhenverstellbar
hergestellt werden.

Berlin, 31.08.2020
R2 Ingenieure GmbH

Hauptstr. 29A | D-13158 Berlin
+49 (0)30 450 23 413

Bearbeitet durch

Robert Iden
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